CASO1

Una camara contiene una mezcla correspondiente a los los siguientes reactivos: 15 libras

de N, y 20 libras de H, a 50 Ib/plg? man y 60°F. Tomando como base los pesos indicados,
calcular:

1. La presion parcial de cada componente psia.

(151b Nz)(%j — 0.5354 lbmol N,
2

(201b HZ)(%ﬂj 10 Ibmol H,

2

0.5354 Ibmol N,

Xy, = =0.05082
> 0.5354 Ibmol N, +10 Ibmol H,

P, =(0.05082) (64.7 psia) =[3.28 psia N,

10 Ibmol H,

X, = =0.9492
? 0.5354 Ibmol N, +10 Ibmol H,

Py, = (0.9492) (64.7 psia) = |61.41psia H,

2. Los volumenes parciales en pie® a 60°F y 50 psig.

(0.5354 Ibmol N, ) | 322 pie” (519'670Rj 14.7psia ) 74615 pie’ N
‘ 271 Ibmol 492°R )| 64.7 psia ' 2

(10 1bmol H, ) [ 339PE” (519'670Rj 14.7psia | 365 53 pie” H
221" Ibmol 492°R )| 64.7 psia : 2

3. El volumen especifico de la mezcla en pie®/lb a 60°F y 50 psig.

_ 46.15 pie® N, +862.53 pie’ H, 25 96 pie® mezcla a 60°F y 50 psig
35 Ib totales ' Ib mezcla

SG.

CASO 2
El jugo de toronja fresco contiene 12% en peso de solidos y el resto de agua;
mientras el jugo de toronja concentrado contiene 42% de solidos. Se utilizé



inicialmente un solo proceso de evaporacion para concentrar el jugo, pero los
componentes volatiles escaparon con el agua dejando el concentrado sin sabor. El
siguiente proceso resuelve este problema: se realiza una desviacion del
evaporador con una fraccion del jugo fresco; el jugo que entra al evaporador se
concentra hasta que tiene 58% de solidos, y el producto se mezcla con el jugo
fresco desviado para alcanzar la concentracion final de sélidos deseada. Elaborar
el diagrama de flujo y calcular:

1. Cantidad de jugo concentrado producido por cada 100 kg del jugo fresco que alimenta
el proceso.

w =agua m, (kg w)
s = sélidos
100 kg m, (kg) m, (kg) m; (kg)
K Evaporador K K
0.12 E—gs 0.58 Egs 0.42 Egs
0.88 ':9(—"" 0.42 ki—w 0.58 kﬁ—w
g m, (kg) g g
0.12 X9
kg
0.88 K9W
kg

Base: 100 kg de jugo fresco:
Sistema total:

Balance s:

(o 12 kggS] (100 kg) = (o 42 kggsj (m;) = m, =[28.6kg producto]

2. La fraccion de la alimentacion que se desvia del evaporador.

Sistema: punto de mezcla a la salida del evaporador:

Balance total:

Ec.1 m,+m, =28.6kg



Balance s:

kg s kg s kgs
Ec. 2 (0.58 E—g] (m4)+(0.12 E—gj (m,)= (0.42 E—g] (28.6 kg)

De ecuaciones 1y 2; por simultaneas:

m, =9.95 kg m, =18.65 kg

9.95 kg bypass
% bypass = 100%) =[10.0 %
s [100 kg alim entados] ( )




